
Pelican™ Elite Coolers 
Replacement Parts Instructions

SECTION A: REPLACING THE LATCH
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler models  

45QW, 55QW, 80QT, 95QT, 150QT, 250QT

Required Tools:
	» Phillips head or #20 Torx bit driver

1.	 Lay the cooler flat on a worktable.
2.	 Remove the four installation screws 

from the damaged latch. 
3.	 When the vent is present under the 

latch, ensure that it is clear of any 
debris before installing the new latch.

4.	 Obtain the replacement latch. Install 
the four #10-24 x ½" screws through 
the replacement latch and into the 
T-nuts in the cooler molding.  
NOTE: When a vent is present 
under the latch, place the rubber 
washer into the recess in the 
underside of the latch before 
installing.

5.	 To replace the bottom portion of 
the latch, remove the four screws 
and obtain the replacement strike. 
NOTE: Bottom portion may not 
need to be replaced if it is not 
broken.

6.	 Install the two bottom screws into 
T-nuts loosely. Check the latch/
strike fit by closing the latches onto 
the strikes. Check that the latch 
closes without having to be forced 
and that it releases with ease. Adjust 
alignment if necessary. Finally, install 
and tighten the remaining screws.

SECTION B: REPLACING THE LATCH
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler models 20QT, 30QT, 45QW, 

50QT, 55QW, 70QT, 80QT, 95QT

Required Tools:
	» Hammer
	» Vice grips
	» 3/16” pin punch

1.	 Lay the cooler flat on a worktable.
2.	 To remove the old latch, align the  

pin punch with the latch pin. 
3.	 From the center of the cooler  

outwards, use the hammer to gently  
tap on the pin punch. Continue tapping until the opposite  
end of the latch pin pops out.

4.	 Clamp the end of the pin with a pair of vice grips. 
5.	 Tap the vice grips using the hammer until the  

pin is entirely removed from the cooler.
6.	 To replace the old latch with a new latch, align the new  

latch with the installation holes. From the outer edge of  
the cooler inwards, drive the latch pin into the channel  
with the hammer until the pin is flush on both ends.

7.	 To replace the bottom portion of the  
latch, remove the four screws and  
obtain the replacement strike. 
NOTE: Bottom portion may  
not need to be replaced if it is  
not broken.

8.	 Install the two bottom screws into  
T-nuts loosely. Check the latch/strike  
fit by closing the latches onto the  
strikes. Check that the latch closes  
without having to be forced and that it  
releases with ease. Adjust alignment  
if necessary. Finally, install and  
tighten the remaining screws.
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SECTION C: REPLACING THE HANDLE
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler models  

45QT, 45QW, 65QT, 95QT, 150QT, 250QT

Required Tools:
	» Screwdriver
	» Phillips head bit

1.	 Lay the cooler flat on a worktable.
2.	 Open the cooler lid and turn the 

handle to position it inside the cooler.
3.	 Remove the four Phillips head screws 

that attach the bail caps to the handle.
4.	 Obtain the two handle bail caps. 

Notice that the caps are rounded on 
one side and flat on the other. They 
will be placed onto the handle with 
the flat side towards the inside of the 
handle and the rounded side towards 
the outside of the handle, matching 
the square and round bosses of the 
caps with the square and round insets 
in the handle. 

5.	 Place the handle over the molded in 
handle “bar” as shown.

6.	 Place one handle bail cap onto the 
handle bail with the square and round 
bosses in the correct orientation. Align 
the screw installation holes. Start the 
two screws loosely thru the handle 
and into the bail cap. Repeat for the 
other bail cap. Once the four screws 
have been started, tighten them 
completely.

SECTION D: REPLACING THE HANDLE
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler model 80QT

Required Tools:
	» Screwdriver

1.	 Lay the cooler flat on its lid on a worktable.
2.	 Remove the Phillips head screws that attach the bail caps to the handle.
3.	 Place the handle under the stop and over the handle  

bar of the cooler with the handle in the extended position.
4.	 Place the bail caps onto the top of the handle while lining up the square and round 

bosses in the caps with the square and round recesses in the handle body.
5.	 Install the four handle screws using the screwdriver. Ensure that the seams between 

the handle and the bail caps are tight.

SECTION E: REPLACING THE WHEEL AXLE / 
WHEELS
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler models 45QW, 55QW, 80QT

Required Tools:
	» Screwdriver 
	» Rubber mallet or dead blow hammer

1.	 Lay the cooler on its back so the wheels are facing up.
2.	 Unscrew the four Phillips head screws to free the two axle 

brackets.  Replace the old axle with a new one.
3.	 Place the axle into position. Screw the two axle brackets to 

the T-nuts.
4.	 To remove the old wheels:  

   �a)  If the axle is still on the cooler, strike the inner surface 
of the wheel with the rubber mallet or dead blow hammer 
until the end cap is pushed free and the wheel slides off. 
b)  If the axle is already removed from the cooler, clamp 
the axle to a workbench or place in a vice; strike the inner 
surface of the wheel with the rubber mallet or dead blow 
hammer until the end cap is pushed free and the wheel 
slides off.

5.	 Place the wheel onto the axle with the Pelican logo facing 
outwards. Place the cap nut on the end of the axle and tap 
onto the axle with the rubber mallet until seated firmly. 
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SECTION F: REPLACING THE DRAIN PLUG
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler models  

45QW, 55QW, 80QT, 95QT, 150QT, 250QT

Required Tools:
	» Flat blade screwdriver
	» Hammer
	» Drill
	» Phillips head screw bit
	» Torx T-20 screw bit

1.	 Lay the cooler flat on a worktable.
2.	 Remove the anti-rotation screw (and 

lanyard, if present). NOTE: The 
head of the screw may be either a 
Phillips or a Torx T-20.

3.	 Loosen the drain plug by inserting 
the flat blade screwdriver into a 
slot in the flange and tapping the 
screwdriver with the hammer to turn 
the drain plug counter-clockwise.

4.	 Place the supplied gasket onto the 
drain plug (and the ring portion of 
the cap, if present) over the large 
threads as shown.

5.	 Install the drain plug by hand into 
the threaded installation hole in the 
molding.

6.	 Finish tightening the drain plug 
by inserting the large flat blade 
screwdriver into a slot in the flange 
and tapping the screwdriver with 
the hammer. Turn the drain plug 
clockwise. When correctly installed the plug should be snug against the  
outside of the base. The ring portion of the drain cap, if present, should move freely.

7.	 Install the anti-rotation screw (and drain cap lanyard, if present). Do not over tighten. 
NOTE: Alignment of the screw with the existing screw hole may not be possible 
after re-assembly.

SECTION G: REPLACING THE DRAIN PLUG
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler models 30QT, 50QT, 70QT

Required Tools:
	» Flat blade screwdriver
	» Phillips head screwdriver
	» Hammer

1.	 Lay the cooler flat on a worktable.
2.	 Remove the anti-rotation screw (and 

lanyard, if present).
3.	 Loosen the drain plug by inserting the 

flat blade screwdriver into a slot in the 
flange and tapping the screwdriver 
with the hammer to turn the drain plug 
counter-clockwise.   

4.	 Slide the drain gasket onto the drain 
tube with the rimmed portion up 
against the tube rim.

5.	 Place the o-ring onto the drain tube so 
that it is seated in the groove.

6.	 Insert the threads of the drain tube into 
the drain hole from the inside of the 
cooler with the “tab” portion in place 
between the raised section of the base.

7.	 If the drain cap has a plastic ring attached, place the ring portion of the cap molding 
over the back end of the drain collar with the threads of the cap facing the outside 
threads of the drain collar.

8.	 Install the drain collar onto the drain tube hand tight.
9.	 Finish tightening the drain plug by inserting the large flat blade of the screwdriver into 

a slot in the flange and tapping the screwdriver with the hammer to turn the drain plug 
in a clockwise direction. When correctly installed the plug should be snug against the 
outside of the base. The ring portion of the drain cap, if present, should move freely.

10.	Re-install the anti-rotation screw (and drain cap lanyard, if present). Ensure that the 
screw is flush to the drain plug assembly. NOTE: Lanyard must be oriented as 
shown, and not going directly away from the drain collar.
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SECTION H: REPLACING THE FOOT CAP PLUGS
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler models  

45QW, 80QT, 95QT, 150QT, 250QT

Required Tools:
	» Flat head screwdriver
	» Pair of pliers
	» Rubber mallet or dead blow hammer

1.	 Lay the cooler on its lid so the bottom is facing up.
2.	 Remove the old footers by using a flat head screwdriver and a pair of pliers to pull 

footers out of the press fit hole.
3.	 Spray the foot installation areas with a solution of soapy water. Position the 

replacement foot in place over the installation hole and firmly strike the foot with the 
rubber mallet or dead blow hammer to install.

SECTION I: REPLACING THE BOTTLE OPENER
Models: �This procedure is applicable to Pelican™ Elite Cooler models  

20QT, 30QT, 50QT, 70QT

Required Tools:
	» Screwdriver 

1.	 Remove the screws.
2.	 Re-install the bottle opener into the D-dents  

with the screwdriver.
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Pelican™ Elite Coolers 
Replacement Parts Instructions

SECCIÓN A: CÓMO REEMPLAZAR EL PESTILLO
Modelos: �Este procedimiento es aplicable a los modelos de neveras Elite de Pelican™ 

45QW, 55QW, 80QT, 95QT, 150QT, 250QT

Herramientas necesarias:
	» Destornillador punta Phillips  

o Torx n.o 20

1.	 Colocar la nevera sobre una mesa 
de trabajo.

2.	 Quitar los cuatro tornillos de 
instalación del pestillo dañado. 

3.	 Cuando la ventilación se encuentra 
debajo del pestillo, asegurarse de 
que no haya residuos antes de 
instalar el pestillo nuevo.

4.	 Tomar el pestillo de reemplazo. 
Colocar los cuatro tornillos  
n.° 10-24 x ½” a través del pestillo 
de reemplazo y dentro de las 
tuercas en la moldura de la nevera. 
NOTA: Cuando la ventilación se 
encuentra debajo del pestillo, 
colocar la arandela de goma 
dentro del hueco en la parte 
inferior del pestillo antes de 
realizar la instalación.

5.	 Para reemplazar la parte inferior 
del pestillo, retirar los cuatro 
tornillos y tomar el cerradero de 
reemplazo. NOTA: No es necesario 
reemplazar la parte inferior si no 
está rota.

6.	 Instalar los dos tornillos inferiores en 
las tuercas, sin ajustarlos al máximo. 
Comprobar que encajen el pestillo y 
el cerradero cerrando los pestillos sobre los cerraderos. Comprobar que el pestillo se 
cierre sin necesidad de forzarlo y que se suelte con facilidad. Si es necesario, ajustar 
la alineación. Finalmente, instalar y ajustar los tornillos restantes.

SECCIÓN B: CÓMO REEMPLAZAR EL PESTILLO
Modelos: �Este procedimiento es aplicable a los modelos de neveras Elite de Pelican™ 

20QT, 30QT, 45QW, 50QT, 55QW, 70QT, 80QT, 95QT

Herramientas necesarias:
	» Martillo
	» Alicate de presión
	» Punzón botador de 3/16"

1.	 Colocar la nevera sobre una mesa  
de trabajo.

2.	 Para quitar el pestillo viejo, alinear  
el punzón botador con el pasador  
del pestillo. 

3.	 Usar el martillo para golpear suavemente el punzón botador,  
desde el centro de la nevera hacia afuera. Continuar  
golpeando hasta que el extremo opuesto del pasador  
sobresalga del pestillo.

4.	 Sujetar el extremo con el alicate de presión. 
5.	 Golpear ligeramente el alicate con el martillo hasta sacar  

el pasador por completo.
6.	 Para reemplazar el pestillo viejo con uno nuevo, alinearlo  

con los orificios de instalación. Desde el borde exterior de  
la nevera hacia adentro, introducir el  
pasador del pestillo en el canal con  
el martillo hasta que ambos extremos  
del pasador queden alineados.

7.	 Para reemplazar la parte inferior del  
pestillo, retirar los cuatro tornillos y  
tomar el cerradero de reemplazo.  
NOTA: No es necesario reemplazar 
la parte inferior si no está rota.

8.	 Instalar los dos tornillos inferiores en  
las tuercas, sin ajustarlos al máximo.  
Comprobar que encajen el pestillo y  
el cerradero cerrando los pestillos  
sobre los cerraderos. Comprobar que  
el pestillo se cierre sin necesidad de  
forzarlo y que se suelte con facilidad.  
Si es necesario, ajustar la alineación.  
Finalmente, instalar y ajustar los  
tornillos restantes
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SECCIÓN C: CÓMO REEMPLAZAR EL ASIDERO
Modelos: �Este procedimiento es aplicable a los modelos de neveras Elite de Pelican™ 

45QT, 45QW, 65QT, 95QT, 150QT, 250QT

Required Tools:
	» Destornillador
	» Punta Phillips

1.	 Colocar la nevera sobre una mesa  
de trabajo.

2.	 Abrir la tapa de la nevera y levantar 
el asidero para posicionarlo hacia el 
interior de la nevera.

3.	 Retirar los cuatro tornillos con cabeza 
Phillips que sujetan las abrazaderas 
al asa.

4.	 Tomar las dos abrazaderas. Nótese 
que las abrazaderas tienen un lado 
redondeado y otro plano. Deben 
ubicarse sobre el asidero con el 
lado plano hacia el interior del 
asidero y el lado redondeado hacia 
el exterior, y deben coincidir las 
protuberancias cuadradas y redondas 
de las abrazaderas con los huecos 
cuadrados y redondos del asidero.

5.	 Colocar el asidero sobre la “barra” 
moldeada, como se muestra.

6.	 Colocar una abrazadera sobre el 
asidero con las protuberancias 
cuadradas y redondas en la posición 
correcta. Alinear los orificios de 
instalación de los tornillos. Instalar los 
dos tornillos a través del asidero sin 
apretarlos al máximo, hasta sujetar la abrazadera. Repetir para la otra abrazadera. 
Una vez colocados los cuatro tornillos, apretarlos completamente.

SECCIÓN D: CÓMO REEMPLAZAR EL ASIDERO
Modelos: �Este procedimiento es aplicable al modelo de nevera Pelican™ Elite 80QT

Required Tools:
	» Destornillador

1.	 Colocar la nevera apoyada sobre su tapa encima de una mesa de trabajo.
2.	 Retirar los tornillos con cabeza Phillips que sujetan las abrazaderas al asidero.
3.	 Colocar el asidero debajo del tope y sobre la barra de la nevera, con el asidero en 

posición extendida.
4.	 Colocar las abrazaderas en la parte superior del asidero alineando las protuberancias 

cuadradas y redondas de las abrazaderas con los huecos cuadrados y redondos en el 
cuerpo del asidero.

5.	 Instalar los cuatro tornillos del asidero con el destornillador. Asegurarse de que las 
uniones entre el asidero y las abrazaderas estén apretadas.

SECCIÓN E: CÓMO REEMPLAZAR LAS RUEDAS O 
EL EJE DE LAS RUEDAS
Modelos:  �Este procedimiento es aplicable a los modelos de neveras Elite de Pelican™ 

45QW, 55QW, 80QT

Herramientas necesarias:
	» Destornillador 
	» Maza de goma o martillo de golpe muerto

1.	 Colocar la nevera boca abajo de modo que las ruedas 
queden hacia arriba.

2.	 Desatornillar los cuatro tornillos de cabeza Phillips para 
liberar los dos soportes del eje. Reemplazar el eje viejo por 
uno nuevo.

3.	 Colocar el eje en su posición. Atornillar los dos soportes del 
eje a las tuercas.

4.	 Para quitar las ruedas viejas:   
   �a)  Si el eje aún está sujeto a la nevera, golpear la 

superficie interior de la rueda con la maza de goma o el 
martillo de golpe muerto hasta que la tapa del extremo se 
libere y la rueda se deslice. 
b)  Si se quitó el eje de la nevera, sujetar el eje a un 
banco de trabajo o colocarlo en un tornillo de banco; 
golpear la superficie interior de la rueda con la maza de 
goma o el martillo de golpe muerto hasta que la tapa del 
extremo se libere y la rueda se deslice.

5.	 Colocar la rueda en el eje con el logotipo de Pelican hacia 
afuera. Colocar la tapa en el extremo del eje y golpearlo con la maza de goma hasta 
que se asiente firmemente. 
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SECCIÓN F: CÓMO REEMPLAZAR 
EL TAPÓN DE DRENAJE
Modelos: �Este procedimiento es aplicable a los modelos de neveras Elite de Pelican™ 

45QW, 55QW, 80QT, 95QT, 150QT, 250QT

Herramientas necesarias:
	» Destornillador de punta plana
	» Martillo
	» Taladro
	» Punta para tornillo con cabeza Phillips
	» Punta de tornillo Torx T-20

1.	 Colocar la nevera sobre una mesa 
de trabajo.

2.	 Retirar el tornillo antirrotación (y el 
cordón, si está presente). NOTA: 
La cabeza del tornillo puede ser 
Phillips o Torx T-20.

3.	 Aflojar el tapón de drenaje 
insertando el destornillador de 
punta plana en la ranura del borde 
y golpeándolo levemente con 
el martillo para girar el tapón de 
drenaje en sentido antihorario.

4.	 Colocar la junta suministrada en el 
tapón de drenaje (y la parte del aro, 
si está presente) sobre las roscas, 
como se muestra.

5.	 Instalar el tapón de drenaje, a mano, 
en el orificio de instalación roscado 
de la moldura.

6.	 Finalizar el ajuste del tapón de 
drenaje insertando el destornillador 
de punta plana en la ranura del 
borde y golpeándolo levemente con el martillo. Girar el tapón de drenaje en sentido 
horario. Si el tapón está instalado de manera correcta, debe quedar ajustado contra 
el exterior de la base. La parte del anillo de la tapa de drenaje, si está presente, debe 
moverse libremente.

7.	 Instalar el tornillo antirrotación (y el cordón, si está presente). Evitar ajustar 
demasiado. NOTA: Después del reensamblaje, es posible que no pueda alinearse 
el tornillo con el orificio del tornillo anterior.

SECCIÓN G: CÓMO REEMPLAZAR 
EL TAPÓN DE DRENAJE
Modelos: �Este procedimiento es aplicable a los modelos de neveras Elite de Pelican™ 

30QT, 50QT, 70QT

Herramientas necesarias:
	» Destornillador de punta plana
	» Destornillador punta Phillips
	» Martillo

1.	 Colocar la nevera sobre una mesa  
de trabajo.

2.	 Retirar el tornillo antirrotación  
(y el cordón, si está presente).

3.	 Aflojar el tapón de drenaje insertando 
el destornillador de punta plana en 
la ranura del borde y golpeándolo 
levemente con el martillo para girar 
el tapón de drenaje en sentido 
antihorario.   

4.	 Deslizar la junta de drenaje en el tubo 
de drenaje y colocar la parte de la 
junta que tiene el borde hacia arriba, 
contra el borde del tubo.

5.	 Colocar la junta tórica en el tubo 
de drenaje de manera que quede 
asentada en la ranura.

6.	 Insertar las roscas del tubo de drenaje en el orificio de drenaje desde el interior de la 
nevera, con la parte de la “lengüeta” en su lugar entre la sección elevada de la base.

7.	 Si la tapa de drenaje tiene un anillo de plástico adjunto, colocar la parte del anillo de la 
moldura de la tapa sobre el extremo posterior del borde de drenaje, con las roscas de 
la tapa enfrentadas hacia las roscas exteriores del borde de drenaje.

8.	 Instalar el borde de drenaje en el tubo de drenaje y ajustar a mano.
9.	 Finalizar el ajuste del tapón de drenaje insertando la hoja plana grande del 

destornillador en la ranura del borde y golpeándolo con el martillo para girar el tapón 
de drenaje en sentido horario. Si el tapón está instalado de manera correcta, debe 
quedar ajustado contra el exterior de la base. La parte del anillo de la tapa de drenaje, 
si está presente, debe moverse libremente.

10.	Volver a instalar el tornillo antirrotación (y el cordón, si está presente). Asegurarse de 
que el tornillo esté alineado con el conjunto del tapón de drenaje. NOTA: El cordón 
debe estar orientado como se muestra y no debe salir directamente del borde 
de drenaje.
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SECCIÓN H: CÓMO REEMPLAZAR  
LOS TAPONES DE APOYO
Modelos: �Este procedimiento es aplicable a los modelos de neveras Elite de Pelican™ 

45QW, 80QT, 95QT, 150QT, 250QT

Herramientas necesarias:
	» Destornillador de punta plana
	» Alicate de punta plana
	» maza de goma o martillo de golpe muerto

1.	 Colocar la nevera apoyada sobre su tapa de modo que el fondo quede hacia arriba.
2.	 Quitar los tapones de apoyo viejos con el destornillador de punta plana y el alicate 

para extraer los tapones del orificio de ajuste a presión.
3.	 Rociar las áreas de instalación con una solución de agua con jabón. Colocar el tapón 

de repuesto en su lugar sobre el orificio de instalación y golpearlo firmemente con la 
maza de goma o el martillo de golpe muerto para instalarlo.

SECCIÓN I: CÓMO REEMPLAZAR  
EL ABREBOTELLAS
Modelos: �Este procedimiento es aplicable a los modelos de neveras Elite de Pelican™ 

20QT, 30QT, 50QT, 70QT

Herramientas necesarias:
	» Destornillador 

1.	 Quitar los tornillos.
2.	 Volver a instalar el abrebotellas en las hendiduras D  

con el destornillador.
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SECTION A : REMPLACEMENT DU VERROU
Modèles : �Cette procédure s'applique aux glacières Pelican™ Elite, modèles 45QW, 

55QW, 80QT, 95QT, 150QT, 250QT

Outils nécessaires :
	» Tournevis à tête Phillips ou Torx no 20

1.	 Posez la glacière à plat sur une table 
de travail.

2.	 Enlevez les quatre vis d'installation 
du verrou endommagé. 

3.	 Si la prise d'air se trouve sous le 
verrou, assurez-vous qu'elle est libre 
de tout débris avant d'installer le 
nouveau verrou.

4.	 Procurez-vous le verrou de 
remplacement. Installez les quatre 
vis no 10-24 x ½ po à travers 
le verrou de rechange et dans 
les écrous à pointes à enfoncer 
dans la moulure de la glacière. 
REMARQUE : Lorsqu'une prise 
d'air se trouve sous le verrou, 
avant de procéder à l'installation, 
placez la rondelle de caoutchouc 
dans le renfoncement sur la face 
intérieure du verrou.

5.	 Pour remplacer la partie inférieure 
du verrou, enlevez les quatre vis 
et procurez-vous la gâche de 
rechange. REMARQUE : La partie 
inférieure pourrait ne pas avoir 
besoin d'être remplacée, si elle 
n'est pas brisée.

6.	 Posez les deux vis du bas dans 
les écrous à pointes à enfoncer sans serrer. Vérifiez si le verrou et la gâche sont 
correctement ajustés en fermant les verrous sur les gâches. Assurez-vous que 
le verrou se ferme sans devoir être forcé, et qu'il se dégage aisément. Réglez 
l'alignement au besoin. Enfin, posez et serrez les vis restantes.

SECTION B : REMPLACEMENT DU VERROU
Modèles : �Cette procédure s'applique aux glacières Pelican™ Elite, modèles 20QT, 30QT, 

45QW, 50QT, 55QW, 70QT, 80QT, 95QT

Outils nécessaires :
	» Marteau
	» Pince-étau
	» Poinçon effilé 3/16 po

1.	 Posez la glacière à plat sur une  
table de travail.

2.	 Pour enlever l'ancien verrou, alignez  
le poinçon effilé avec l'axe du verrou. 

3.	 Depuis le centre de la glacière vers  
l'extérieur, tapez doucement sur le poinçon effilé à l'aide du  
marteau. Continuez de taper jusqu'à dégager l'extrémité  
opposée de l'axe du verrou.

4.	 Saisissez l'extrémité de l'axe à l'aide des pinces-étaux. 
5.	 Tapez sur les pinces-étaux à l'aide du marteau jusqu'à ce  

que l'axe soit complètement extrait de la glacière.
6.	 Pour remplacer l'ancien verrou par un nouveau verrou,  

alignez le nouveau verrou avec les trous d'installation.  
Depuis l'extérieur de la glacière vers l'intérieur, poussez  
l'axe du verrou dans le logement à  
l'aide du marteau, jusqu'à ce que  
l'axe soit en ligne avec les deux  
extrémités.

7.	 Pour remplacer la partie inférieure  
du verrou, enlevez les quatre vis et  
procurez-vous la gâche de rechange.  
REMARQUE : La partie inférieure  
pourrait ne pas avoir besoin d'être  
remplacée, si elle n'est pas brisée.

8.	 Posez les deux vis du bas dans les  
écrous à pointes à enfoncer sans  
serrer. Vérifiez si le verrou et la gâche 
sont correctement ajustés en fermant  
les verrous sur les gâches.  
Assurez-vous que le verrou se ferme  
sans devoir être forcé, et qu'il se  
dégage aisément. Réglez  
l'alignement au besoin. Enfin, posez  
et serrez les vis restantes.
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SECTION C : REMPLACEMENT DE LA POIGNÉE
Modèles : �Cette procédure s'applique aux glacières Pelican™ Elite, modèles 45QT, 45QW, 

65QT, 95QT, 150QT, 250QT

Outils nécessaires :
	» Tournevis
	» Embout Phillips

1.	 Posez la glacière à plat sur une table 
de travail.

2.	 Ouvrez le couvercle de la glacière et 
tournez la poignée pour l'orienter vers 
l'intérieur de la glacière.

3.	 Enlevez les quatre vis à tête Phillips 
qui fixent les chapeaux de l'anse  
à la poignée.

4.	 Procurez-vous les deux chapeaux 
de l'anse de poignée. Notez que les 
chapeaux sont arrondis d'un côté et 
plats de l'autre. Ils doivent être placés 
sur la poignée avec le côté plat orienté 
vers l'intérieur de la poignée et le côté 
arrondi vers l'extérieur de la poignée, 
de manière à ce que les bossages 
carrés et arrondis des chapeaux 
correspondent aux incrustations sur 
la poignée. 

5.	 Placez la poignée sur la « barre » de 
poignée moulée, comme illustré.

6.	 Placez un chapeau de l'anse de 
poignée sur l'anse, avec le bossage 
carré et le bossage arrondi orientés 
correctement. Alignez les trous 
d'installation de vis. Amorcez les deux 
vis dans la poignée et le chapeau de l'anse, sans serrer. Répétez pour l'autre chapeau 
de l'anse. Lorsque les quatre vis auront été amorcées, serrez-les à fond.

SECTION D : REMPLACEMENT DE LA POIGNÉE
Modèles : Cette procédure s'applique à la glacière Pelican™ Elite, modèle 80QT

Outils nécessaires :
	» Tournevis

1.	 Posez la glacière à plat sur son couvercle, sur une table de travail.
2.	 Enlevez les vis à tête Phillips qui fixent les chapeaux de l'anse à la poignée.
3.	 Placez la poignée sous la butée et au-dessus de la barre de poignée de la glacière, 

avec la poignée en position étendue.
4.	 Placez les chapeaux de l'anse sur le dessus de la poignée en alignant le bossage 

carré et le bossage arrondi des chapeaux avec le renfoncement carré et le 
renfoncement arrondi du corps de la poignée. 

5.	 Posez les quatre vis de poignée à l'aide du tournevis. Assurez-vous que les points de 
contact entre la poignée et les chapeaux de l'anse sont bien serrés.

SECTION E : REMPLACEMENT DE L'ESSIEU DES 
ROUES / DES ROUES
Modèles : �Cette procédure s'applique aux glacières Pelican™ Elite, modèles 45QW, 

55QW, 80QT

Outils nécessaires :
	» Tournevis 
	» Maillet en caoutchouc ou marteau à amortisseur

1.	 Retournez la glacière sur le dos, de manière à orienter les 
roues vers le haut.

2.	 Dévissez les quatre vis à tête Phillips pour libérer les deux 
fixations de l'essieu.  Remplacez l'ancien essieu par un 
essieu neuf.

3.	 Placez l'essieu en place. Vissez les deux fixations de 
l'essieu dans les écrous à pointes à enfoncer.

4.	 Pour enlever les anciennes roues :  
   �a)  Si l'essieu est toujours sur la glacière, frappez la 

surface intérieure de la roue avec le maillet de caoutchouc 
ou le marteau à amortisseur, jusqu'à ce que le chapeau se 
dégage et que la roue puisse être enlevée. 
b)  Si l'essieu est déjà enlevé de la glacière, fixez-le sur 
un établi ou dans un étau; frappez la surface intérieure 
de la roue avec le maillet de caoutchouc ou le marteau à 
amortisseur, jusqu'à ce que le chapeau se dégage et que 
la roue puisse être enlevée.

5.	 Placez la roue sur l'essieu avec le logo de Pelican orienté 
vers l'extérieur. Placez l'écrou borgne sur l'extrémité de l'essieu et tapez sur l'essieu 
avec le maillet en caoutchouc jusqu'à ce qu'il soit inséré fermement en place. 
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SECTION F : REMPLACEMENT DU DRAIN
Modèles : �Cette procédure s'applique aux glacières Pelican™ Elite, modèles 45QW, 

55QW, 80QT, 95QT, 150QT, 250QT

Outils nécessaires :
	» Tournevis à lame plate
	» Marteau
	» Perceuse
	» Embout de tournevis Phillips
	» Embout de tournevis Torx T-20

1.	 Posez la glacière à plat sur une table 
de travail.

2.	 Enlevez la vis antirotation  
(et le cordon, le cas échéant). 
REMARQUE : La tête de la vis 
peut être de type Phillips ou  
Torx T-20.

3.	 Desserrez le drain en insérant le 
tournevis plat dans une fente de la 
bride et en tapant sur le tournevis à 
l'aide du marteau pour faire tourner 
le drain dans le sens inverse des 
aiguilles d'une montre.

4.	 Placez le joint d'étanchéité fourni sur 
le drain (et la bague du bouchon, le 
cas échéant) sur le grand filetage, 
comme illustré.

5.	 Installez manuellement le drain  
dans le trou fileté d'installation  
sur le moulage.

6.	 Finissez de serrer le drain en 
insérant le grand tournevis plat dans 
une fente de la bride et en tapant sur le tournevis à l'aide du marteau. Tournez le drain 
dans le sens des aiguilles d'une montre. S'il est installé correctement, le drain doit 
être bien ajusté contre la partie externe de la base. Si le bouchon de vidange est doté 
d'une bague, celle-ci doit bouger librement.

7.	 Installez la vis antirotation (et le cordon du bouchon de vidange, le cas échéant). 
Évitez de trop serrer. REMARQUE : L'alignement de la vis avec le trou de vis 
existant peut ne pas être possible après l'assemblage.

SECTION G : REMPLACEMENT DU DRAIN
Modèles : �Cette procédure s'applique à la glacière Pelican™ Elite,  

modèles 30QT, 50QT, 70QT

Outils nécessaires :
	» Tournevis à lame plate
	» Tournevis à embout Phillips
	» Marteau

1.	 Posez la glacière à plat sur une table 
de travail.

2.	 Enlevez la vis antirotation (et le 
cordon, le cas échéant).

3.	 Desserrez le drain en insérant le 
tournevis plat dans une fente de la 
bride et en tapant sur le tournevis à 
l'aide du marteau pour faire tourner le 
drain dans le sens inverse des aiguilles 
d'une montre.   

4.	 Faites glisser le joint d'étanchéité du 
drain sur le tuyau du drain en appuyant 
la partie dotée d'un rebord contre le 
rebord du tuyau.

5.	 Placez le joint torique contre le tuyau 
du drain de manière à ce qu'il soit logé 
dans la rainure.

6.	 Insérez le filetage du tuyau du drain dans l'orifice de vidange depuis l'intérieur de la 
glacière, avec la portion formant une « languette » entre la partie élevée de la base.

7.	 Si le bouchon de vidange dispose d'une bague de plastique, placez la bague du 
bouchon sur la face arrière du collet du drain, avec le filetage du bouchon orienté vers 
le filetage extérieur du collet du drain.

8.	 Installez le collet du drain sur le tuyau du drain et serrez manuellement.
9.	 Finissez de serrer le drain en insérant le grand tournevis plat dans une fente de la 

bride et en tapant sur le tournevis à l'aide du marteau pour faire tourner le drain dans 
le sens des aiguilles d'une montre. S'il est installé correctement, le drain doit être bien 
ajusté contre la partie externe de la base. Si le bouchon de vidange est doté d'une 
bague, celle-ci doit bouger librement.

10.	Réinstallez la vis antirotation (et le cordon du bouchon de vidange, le cas échéant). 
Assurez-vous que la vis est au même niveau que l'ensemble du drain. REMARQUE : 
Le cordon doit être orienté comme illustré et il ne doit pas s'écarter directement 
du collet du drain.
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SECTION H : REMPLACEMENT  
DES PIEDS EMBOUTIS
Modèles : �Cette procédure s'applique aux glacières Pelican™ Elite, modèles 45QW, 80QT, 

95QT, 150QT, 250QT

Required Tools:
	» Tournevis à tête plate
	» Paire de pinces
	» Maillet en caoutchouc ou marteau à amortisseur

1.	 Retournez la glacière sur le couvercle de manière à orienter la partie inférieure vers 
le haut.

2.	 Retirez les anciens pieds à l'aide d'un tournevis à tête plate et d'une paire de pinces 
pour tirer les pieds hors des trous.

3.	 Aspergez les points d'installation des pieds d'une solution d'eau savonneuse. Placez 
les pieds de rechange sur les trous d'installation, et frappez fermement le pied à l'aide 
du maillet en caoutchouc ou du marteau à amortisseur pour l'installer.

SECTION I : REMPLACEMENT  
DE L'OUVRE-BOUTEILLE INTÉGRÉ
Modèles : �Cette procédure s'applique à la glacière Pelican™ Elite, modèles 20QT, 30QT, 

50QT, 70QT

Outils nécessaires :
	» Tournevis 

1.	 1.	Enlevez les vis.
2.	 2.	Réinstallez l'ouvre-bouteille dans les enfoncements  

à l'aide du tournevis.
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